Lokal undervisningsplan for Hovedforlgb
Produkter

Formal og overgangskrav
Formalet med hovedforlgbet er at eleverne gennem skoleundervisning og praktikuddannelse opnar viden
og faerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1) Gennemfgrelse af industriel produktion pa automatiske og mekaniske maskiner og anlaeg.
2) Enkle reparations- og vedligeholdelses opgaver af industrielle maskiner og anleeg under iagttagelse af
geeldende miljg- og sikkerhedsbestemmelser.
3) Produktions og produkt kvalitet.
4) Enkle sammenfgjningsteknikker.
5) Lagerfunktioner i relation til produktionen.

| uddannelsens bekendtggrelse §3 fremgar krav om kompetencer forud for optagelse pa HF:
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2021/390

Mal for undervisningen
Hovedeforlgbets kompetencemal fremggr af bekendggrelsens § 4:
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2021/390

Fagligt indhold, bedgmmelsesgrundlaget og —kriterier

HF1

Forlgbets Begynder
niveau/fokus

Varighed 5 uger
Eleven skal paregne en arbejdsindsats pa gennemsnitlig 37 timer pr. uge
herunder tid til informationssggning

Indhold i Fag: Industriel produktion (18920)
undervisningen:
Indhold Malpinde

Forstaelse for Produktion og 1. Eleven kan deltage i industriel produktion ud
Flow: Eleven forstar fra viden om eget arbejdes betydning for
betydningen af sit arbejde i produktion og flow.
forhold til den samlede 2. Eleven kan forsta og anvende forskellige typer
produktionsproces og flow. af arbejdsinstruktioner.
Arbejdsinstruktioner: Eleven 3. Eleven kan deltage i virksomhedens interne
kan forsta og anvende lagerfunktioner og kende virksomhedens
forskellige typer af logistiksystem.
arbejdsinstruktioner. 4. Eleven kan tage ansvar for tilrettelaeggelsen
Lagerfunktioner og Logistik: af eget arbejde og arbejde selvstaendigt.
Eleven kan deltage i interne 5. Eleven kan indga i samarbejde med og
lagerfunktioner og forsta fungere i teams med kollegaer og andre
virksomhedens logistiksystem. faggrupper.



https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2021/390
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2021/390

Selvstaendigt Arbejde: Eleven
kan tage ansvar for
planlaegningen af eget arbejde
og arbejde selvsteendigt.
Samarbejde og Teamarbejde:
Eleven kan effektivt samarbejde
og fungere i teams med
kolleger og andre faggrupper.
Elektronikfaglige Kompetencer:
Eleven kan anvende
elektronikfaglige begreber,
metoder og vaerktgijer i
praktiske operatgropgaver.
Betjening af Produktionsanlaeg:
Eleven kan medvirke ved
betjening af enkle
produktionsanlaeg og forsta
grundlaeggende
styringsautomatikker.
Sikkerhed og Miljg: Eleven kan
udfgre arbejde i
overensstemmelse med
geeldende sikkerheds- og
miljgforskrifter.

Energi og Miljgbevidsthed:
Eleven kan udfgre arbejde med
en forstaelse for energi og miljg
i overensstemmelse med
lovgivningen.

Teori og Praksis: Eleven kan
integrere teoretiske
fagbegreber, metoder,
vaerktgjer og beregninger med
praktiske operatgropgaver.

10.

Eleven kan anvende elektronikfaglige
begreber, metoder og veerktgjer i forbindelse
med varetagelse af praktiske
operatgropgaver.

Eleven kan medvirke ved betjening af enkle
produktionsanlaeg med grundleggende
styringsautomatikker pa baggrund af
kendskab til forskellige produktionsformer
inden for industrien.

Eleven kan udfgre arbejdet efter geeldende
forskrifter om sikkerhed og miljg.

Eleven kan udfgre arbejdet ud fra en viden
om energi og miljg efter geldende lovgivning.
Eleven kan koble teoretiske faglige begreber,
metoder, vaerktgjer og beregninger med
praktiske operatgropgaver i virksomheden.

Bedgmmelse

| bedgmmelsen af elever i "Industriel Produktion" fokuseres der pa deres forstaelse
for produktionsprocessen og evnen til at anvende arbejdsinstruktioner. Vi vurderer
deres engagement i lagerfunktioner, logistiksystemer og evnen til selvstaendigt at
planlaegge og udfgre arbejde. Teamarbejde og kommunikation inden for forskellige
faggrupper er afggrende. Elevernes kompetencer inden for elektronikfaglige
begreber og anvendelse i praktiske opgaver bliver ogsa evalueret. Vi ser pa deres
evne til at betjene produktionsanlaeg, forsta styringsautomatikker, og overholde
sikkerheds- og miljgforskrifter. Derudover bedgmmes deres viden om energi og
milje samt evnen til at integrere teoretiske koncepter med praktiske opgaver.




Indhold i
undervisningen:

Fag: Bearbejdning, montage, sammenfgjning (18923)

Indhold

Malpinde

de centrale laeringspunkter og
feerdigheder, der er vigtige for
elever at mestre:
Bearbejdningsteknikker:
Forstaelse og anvendelse af
forskellige teknikker til
bearbejdning af materialer.
Montagefaerdigheder: Evnen til
at samle komponenter og dele
praecist og effektivt.
Sammenfgjningsmetoder:
Kendskab til og anvendelse af
forskellige metoder til at
sammenfgje materialer,
herunder svejsning, limning og
mekaniske fastggrelser.
Praecision og Kvalitetskontrol:
Fokus pa preecision i arbejdet
og evnen til at udfgre
kvalitetskontrol under og efter
processen.

Sikkerhedspraksis: Overholdelse
af sikkerhedsprocedurer og -
bestemmelser i arbejdet med
veerktgjer og materialer.
Problemlgsning: Evnen til at
identificere og I@se problemer,
der opstar under
bearbejdnings-, montage- og
sammenfgjningsprocesser.
Arbejde med Diverse
Materialer: Kendskab til og
evnen til at arbejde med
forskellige typer materialer,
herunder metaller, plastik og
kompositter.

Dette kort giver en oversigt
over de vigtigste omrader, som
elever skal udvikle feerdigheder
og viden i, inden for faget
"Bearbejdning, Montage,
Sammenfgjning".

Eleven kan forsta og anvende forskellige typer
af arbejdsinstruktioner.

Eleven kan forsta og anvende enkle tekniske
tegninger.

Eleven kan tage ansvar for tilrettelaeggelsen
af eget arbejde og arbejde selvstaendigt.
Eleven kan indga i samarbejde med og
fungere i teams med kollegaer og andre
faggrupper.

Eleven kan anvende forskellige typer af
sammenfgjningsmetoder, herunder limning,
lodning svejsning samt anvende Igsbhare
sammenfgjningsmetoder ved brug af skruer,
bolte, nitter og metrikker under iagttagelse af
geeldende sikkerhedsregler.

Eleven kan foretage forskellige typer af
bearbejdning, herunder enkle dreje- og
boreteknikker samt slibning og polering.

Bedgmmelse

Bearbejdningsteknikker: Elevens forstaelse og praktiske anvendelse af forskellige

bearbejdningsteknikker.




Montagefaerdigheder: Bedgmmelse af elevens evne til ngjagtigt og effektivt at samle
komponenter og dele.

Sammenfgjningsmetoder: Vurdering af elevens kendskab til og brug af forskellige
sammenfgjningsmetoder som svejsning, limning og mekanisk fastggrelse.

Przecision og Kvalitetskontrol: Evaluering af elevens praecision i arbejdet og deres
evne til at udfgre kvalitetskontrol.

Sikkerhedspraksis: Bedpmmelse af, hvor godt eleven fglger sikkerhedsprocedurer og
-bestemmelser.

Problemlgsning: Elevens evne til at identificere og Igse problemer, der opstar under
bearbejdnings-, montage- og sammenfgjningsprocesserne.

Arbejde med Diverse Materialer: Elevens kendskab til og evne til at arbejde med
forskellige materialer, herunder metaller, plastik og kompositter.

Indhold i
undervisningen:

Fag: Kvalitetsbevidsthed og vedligehold (18924)

Indhold Malpinde
Principper for kvalitetsstyring. 1. Eleven kan arbejde ud fra kendskab til
Teknikker til vedligeholdelse af kvalitetsparametre og produktionsmal.
udstyr og maskiner. 2. Eleven kan forsta og anvende forskellige typer
Fejlfinding og problemlgsning. af arbejdsinstruktioner.
Optimering af produktion 3. Eleven kan tage ansvar for tilrettelaeggelsen
gennem kvalitetsforbedringer. af eget arbejde og arbejde selvstaendigt.

4. Eleven kan indga i samarbejde med og
fungere i teams med kollegaer og andre
faggrupper.

5. Eleven kan medvirke ved virksomhedens
kvalitetskontrol og kvalitetsstyring i
produktionen.

6. Eleven kan udfgre vedligeholdelses- og
reparationsopgaver pa baggrund af kendskab
til forskellige materialers egenskaber og
anvendelsesomrader.

7. Eleven kan foretage fejlfinding pa elektriske
og mekaniske anlzeg.

Bedgmmelse

Bearbejdningsteknikker: Elevens forstaelse og praktiske anvendelse af forskellige
bearbejdningsteknikker.

Montagefaerdigheder: Bedpmmelse af elevens evne til ngjagtigt og effektivt at samle
komponenter og dele.

Sammenfgjningsmetoder: Vurdering af elevens kendskab til og brug af forskellige
sammenfgjningsmetoder som svejsning, limning og mekanisk fastggrelse.

Przecision og Kvalitetskontrol: Evaluering af elevens preaecision i arbejdet og deres
evne til at udfgre kvalitetskontrol.

Sikkerhedspraksis: Bedgmmelse af, hvor godt eleven fglger sikkerhedsprocedurer og
-bestemmelser.




Problemlgsning: Elevens evne til at identificere og Igse problemer, der opstar under
bearbejdnings-, montage- og sammenfgjningsprocesserne.

Arbejde med Diverse Materialer: Elevens kendskab til og evne til at arbejde med
forskellige materialer, herunder metaller, plastik og kompositter.

Indhold i
undervisningen:

Certifikat: Gaffetruck B (47592)

Indhold

Malpinde

Sikkerhedsregler og lovgivning
for gaffeltruck-kersel.

Praktisk betjening af
gaffeltruck, herunder lgft,
transport og placering af varer.
Vedligeholdelse og daglig
kontrol af gaffeltruck.

Eleven kan efter gennemfgrt uddannelse fgre
og betjene forskellige typer gaffeltrucks
(eldrevne og gas-/dieseldrevne), og en
selvkgrende gaffelstabler, med forskellig
opbygning og udstyr efter geeldende
sikkerhedsbestemmelser ved transport af
varierede godstyper, pa ramper, i reolgange,
snaevre rum og lagerhaller i
overensstemmelse med faerdselslovens krav.

Eleven kan:

2.

- Foretage korrekt stuvning, optagning og
afsaetning af forskelligt gods i forskellige
hgjder i forskellige reoltyper i container og pa
lad, samt udfgre blokstabling ¢ herunder
veelge egnet Igfteudstyr og lastbeerer.

- Udfgre de eftersyn, som gaffeltruckfgreren
er ansvarlig for, og har viden om hvor ofte
gaffeltrucken skal efterses og vedligeholdes.

- Anvende leverandgrens brugsanvisning i det
daglige arbejde med gaffeltruck i forhold til at
opna det ngdvendige kendskab til den/de
konkrete maskine(r), der anvendes.

- Anvende sin viden om risici forbundet med
at arbejde med gaffeltrucks og gaffelstablere,
herunder gaffeltruckens/gaffelstablerens
opbygning og sikkerhedsanordninger samt
den beregnede anvendelse og
anvendelsesbegransninger af de forskellige
trucktyper.

- Aflese forskellige typer
belastningsdiagrammer pa en sikker og
forsvarlig made, herunder vurdere byrdens
vaegt og tyngdepunktets placering samt vide
om byrden ligger stabilt, inden der Igftes.

- Arbejde aktivt med eget
arbejdsmiljp/ergonomi, elementaer




brandbekaempelse og farstehjzelp i
forbindelse med at fgre og betjene
gaffeltrucks og gaffelstablere.

Uddannelsen indeholder de emner, der er
ngdvendige for at deltagerne kan tilegne sig
de kvalifikationer, som kraeves i
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljgfaglige uddannelser (BEK 1088 af
28/11/2011) for at fgre og betjene
gaffeltrucks og gaffelstablere.

Uddannelsen omfatter tillige certifikatprgven,
der aflaegges i henhold navnte
bekendtggrelse som fastlagt i
censorvejledningen for denne certifikattype.

Bedgmmelse

Forstaelse og overholdelse af sikkerhedsregler.
Praktisk faerdighed i betjening af gaffeltruck.
Evne til at udfgre rutinemaessig vedligeholdelse og kontrol.

HF2
Forlgbets Rutineret
niveau/fokus
Varighed 5 uger
Eleven skal paregne en arbejdsindsats pa gennemsnitlig 37 timer pr. uge
herunder tid til informationssggning
Indhold i

Fag: Industriel produktion (18920)

undervisningen:

Indhold

Malpinde

e Forstaelse for
produktion og flow.

e Anvendelse af
arbejdsinstruktioner.

e Deltagelsei
lagerfunktioner og
forstaelse for
logistiksystemer.

e Planlzegning og

selvsteendigt arbejde.

11.

12.

13.

14.

Eleven kan deltage i industriel produktion ud
fra viden om eget arbejdes betydning for
produktion og flow.

Eleven kan forsta og anvende forskellige typer
af arbejdsinstruktioner.

Eleven kan deltage i virksomhedens interne
lagerfunktioner og kende virksomhedens
logistiksystem.

Eleven kan tage ansvar for tilrettelaeggelsen
af eget arbejde og arbejde selvstaendigt.




Samarbejde og
teamarbejde.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Eleven kan indga i samarbejde med og
fungere i teams med kollegaer og andre
faggrupper.

Eleven kan anvende elektronikfaglige
begreber, metoder og vaerktgjer i forbindelse
med varetagelse af praktiske
operatgropgaver.

Eleven kan medvirke ved betjening af enkle
produktionsanlaeg med grundleggende
styringsautomatikker pa baggrund af
kendskab til forskellige produktionsformer
inden for industrien.

Eleven kan udfgre arbejdet efter geeldende
forskrifter om sikkerhed og miljg.

Eleven kan udfgre arbejdet ud fra en viden
om energi og miljg efter geeldende lovgivning.
Eleven kan koble teoretiske faglige begreber,
metoder, vaerktgjer og beregninger med
praktiske operatgropgaver i virksomheden.

Bedgmmelse

Evne til at forsta og integrere i produktionsprocessen.
Kompetence i at fglge og anvende instruktioner.
Engagement og forstaelse inden for lager og logistik.
Selvsteendighed og ansvarlighed i arbejdet.

Evne til effektivt teamarbejde.

Indhold i
undervisningen:

Fag: Bearbejdning, montage, sammenfgjning (18923)

Indhold

Malpinde

Bearbejdningsteknikker.
Montagefzaerdigheder.

Sammenfgjningsmetoder.

Praacision og
kvalitetskontrol.
Sikkerhedspraksis.

Eleven kan forsta og anvende forskellige
typer af arbejdsinstruktioner.

Eleven kan forsta og anvende enkle tekniske
tegninger.

Eleven kan tage ansvar for tilrettelaeggelsen
af eget arbejde og arbejde selvstaendigt.

10. Eleven kan indga i samarbejde med og

fungere i teams med kollegaer og andre
faggrupper.

11. Eleven kan anvende forskellige typer af

sammenfgjningsmetoder, herunder limning,
lodning svejsning samt anvende Igsbare
sammenfgjningsmetoder ved brug af
skruer, bolte, nitter og mgtrikker under
iagttagelse af geeldende sikkerhedsregler.




12. Eleven kan foretage forskellige typer af

bearbejdning, herunder enkle dreje- og
boreteknikker samt slibning og polering.

Bedgmmelse

Beherskelse af bearbejdningsteknikker.
Effektivitet og ngjagtighed i montage.
Anvendelse af sammenfgjningsmetoder.
Evne til praecis udfgrelse og kvalitetskontrol.
Overholdelse af sikkerhedsstandarder.

Indhold i
undervisningen:

Fag: Kvalitetsbevidsthed og vedligehold (18924)

Indhold

Malpinde

Principper for
kvalitetsstyring.
Teknikker til
vedligeholdelse af
udstyr og maskiner.
Fejlfinding og
problemlgsning.
Optimering af
produktion gennem

kvalitetsforbedringer.

10.

11.

12.

13.

14.

Eleven kan arbejde ud fra kendskab til
kvalitetsparametre og produktionsmal.
Eleven kan forsta og anvende forskellige typer
af arbejdsinstruktioner.

Eleven kan tage ansvar for tilrettelaeggelsen
af eget arbejde og arbejde selvstaendigt.
Eleven kan indga i samarbejde med og
fungere i teams med kollegaer og andre
faggrupper.

Eleven kan medvirke ved virksomhedens
kvalitetskontrol og kvalitetsstyring i
produktionen.

Eleven kan udfgre vedligeholdelses- og
reparationsopgaver pa baggrund af kendskab
til forskellige materialers egenskaber og
anvendelsesomrader.

Eleven kan foretage fejlfinding pa elektriske
og mekaniske anlaeg.

Bedgmmelse

Forstaelse af kvalitetsstyringsprincipper.

Evne til at udfgre effektivt vedligehold.

Kompetence i fejlfinding og problemlgsning.

Evne til at identificere og implementere kvalitetsforbedringer.

HF3

Forlgbets
niveau/fokus

Avanceret




Varighed

6 uger

Eleven skal paregne en arbejdsindsats pa gennemsnitlig 37 timer pr. uge
herunder tid til informationssggning

Indhold i
undervisningen:

Fag: Industriel produktion (18920)

Indhold

Malpinde

Forstaelse for
produktion og flow.
Anvendelse af
arbejdsinstruktioner.
Deltagelse i
lagerfunktioner og
forstaelse for
logistiksystemer.
Planlzegning og

selvsteendigt arbejde.

Samarbejde og
teamarbejde.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Eleven kan deltage i industriel produktion ud
fra viden om eget arbejdes betydning for
produktion og flow.

Eleven kan forsta og anvende forskellige typer
af arbejdsinstruktioner.

Eleven kan deltage i virksomhedens interne
lagerfunktioner og kende virksomhedens
logistiksystem.

Eleven kan tage ansvar for tilrettelaeggelsen
af eget arbejde og arbejde selvstandigt.
Eleven kan indga i samarbejde med og
fungere i teams med kollegaer og andre
faggrupper.

Eleven kan anvende elektronikfaglige
begreber, metoder og vaerktgjer i forbindelse
med varetagelse af praktiske
operatgropgaver.

Eleven kan medvirke ved betjening af enkle
produktionsanlaeg med grundlzeggende
styringsautomatikker pa baggrund af
kendskab til forskellige produktionsformer
inden for industrien.

Eleven kan udfgre arbejdet efter geeldende
forskrifter om sikkerhed og miljg.

Eleven kan udfgre arbejdet ud fra en viden
om energi og miljg efter geeldende lovgivning.
Eleven kan koble teoretiske faglige begreber,
metoder, vaerktgjer og beregninger med
praktiske operatgropgaver i virksomheden.

Bedgmmelse

Evne til at forsta og integrere i produktionsprocessen.
Kompetence i at fglge og anvende instruktioner.
Engagement og forstaelse inden for lager og logistik.
Selvsteendighed og ansvarlighed i arbejdet.

Evne til effektivt teamarbejde.




Indhold i
undervisningen:

Fag: Bearbejdning, montage, sammenfgjning (18923)

Indhold

Malpinde

Bearbejdningsteknikker.
Montagefaerdigheder.

Sammenfgjningsmetoder.

Praacision og
kvalitetskontrol.
Sikkerhedspraksis.

13. Eleven kan forstd og anvende forskellige

typer af arbejdsinstruktioner.

14. Eleven kan forstd og anvende enkle tekniske

tegninger.

15. Eleven kan tage ansvar for tilrettelaeggelsen

af eget arbejde og arbejde selvstaendigt.

16. Eleven kan indga i samarbejde med og

fungere i teams med kollegaer og andre
faggrupper.

17. Eleven kan anvende forskellige typer af

sammenfgjningsmetoder, herunder limning,
lodning svejsning samt anvende Igsbare
sammenfgjningsmetoder ved brug af
skruer, bolte, nitter og mgtrikker under
iagttagelse af geeldende sikkerhedsregler.

18. Eleven kan foretage forskellige typer af

bearbejdning, herunder enkle dreje- og
boreteknikker samt slibning og polering.

Bedgmmelse

Beherskelse af bearbejdningsteknikker.
Effektivitet og ngjagtighed i montage.
Anvendelse af sammenfgjningsmetoder.
Evne til praecis udfgrelse og kvalitetskontrol.
Overholdelse af sikkerhedsstandarder.

Indhold i
undervisningen:

Fag: Kvalitetsbevidsthed og vedligehold (18924)

Indhold

Malpinde

Principper for
kvalitetsstyring.
Teknikker til
vedligeholdelse af
udstyr og maskiner.
Fejlfinding og
problemlgsning.
Optimering af
produktion gennem
kvalitetsforbedringer.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Eleven kan arbejde ud fra kendskab til
kvalitetsparametre og produktionsmal.
Eleven kan forsta og anvende forskellige typer
af arbejdsinstruktioner.

Eleven kan tage ansvar for tilrettelaeggelsen
af eget arbejde og arbejde selvstaendigt.
Eleven kan indga i samarbejde med og
fungere i teams med kollegaer og andre
faggrupper.

Eleven kan medvirke ved virksomhedens
kvalitetskontrol og kvalitetsstyring i
produktionen.

Eleven kan udfgre vedligeholdelses- og
reparationsopgaver pa baggrund af kendskab

10




til forskellige materialers egenskaber og
anvendelsesomrader.

21. Eleven kan foretage fejlfinding pa elektriske
og mekaniske anlaeg.

Beddmmelse

Forstaelse af kvalitetsstyringsprincipper.

Evne til at udfgre effektivt vedligehold.

Kompetence i fejlfinding og problemlgsning.

Evne til at identificere og implementere kvalitetsforbedringer.
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